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i n pénétrantdans le Super U
flambant neuf de Loudéac
wiE  en ce mercredi 9 février, les
tout premiers clients de ce
S supermarché de 2 650 m?
ne se doutent certainement pas qu’ils

i

s’approvisionnent dans un magasin
précurseur en matiére de froid. Ses
propriétaires, Jean-Pierre et Caro-
line André, saventen revanche qu’ils
auront tout intérét rapidement
communiquer sur les choix tech-
nologiques qu’ils ont faits. Lorien-
tation écologique de leur magasin
implanté sur la zone Kerd Hervé
ne peut que leur permettre de se
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différencier. D’autant que dans cette
commune des Cétesd’Armorde 10
000 habitants située entre Rennes et
Saint Brieuc, la concurrence est vive.
Sur cette zone de chalandise de 35
000 habitants en plein développe-
ment, de nombreuses enseignes de
la distribution y exploitent déja des
magasins. Pour Jean-Pierre André,
natif delaville, cette création concré-
tise un souhait de toujours mais elle
n’en est pas pour autant une pre-
miére. Plus jeune associé de l'en-
seigne il y a plus de 20 ans, il avait
ouvert alors le Marché U de Pleu-
bian avant de faire 'acquisition en

=

2003 du Super U de Saint-Nicolas
de Pélem, agrandi et déplacé trois
ans plus tard. Un parcours dont il
faitaujourd’hui bénéhcier les autres
associés du groupementen tant que
responsable développementde I'en-
seigne au niveau du département des
Cétes d’Armor.

Le R 134a supplante le R 404A

Tout au long de sa vie d’entrepre-
neur, Jean-Pierre André est resté
fidele a son prestataire Armor Réfri-
gération aujourd hui dans le giron
du groupe Cesbron, souligne Jean-
Yves Le Lann, 'un de ses chargés

Le Super U de Loudséac développe une
surface de vente de 2 650 m? avec
§ unmallde 550 m?. Il sera dote {rés
prochainement d'un drive pour le retrait
des commandes passees par internet.
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R 744
PSBP =22 bar
PS HP = 45 bar

Retour
aspiration
depuis
poste froid

T

Départ aspiration
Vers centrale positive |

R404A
PSBP =19 bar
PS HP = 28 bar

Départ liquide
vers poste froid

Départ postes

d’affaires basé a 'agence de Plé-
rin. Aussi, pour cette ouverture, le
propriétaire des lieux a décidé de
poursuivre la coopération, méme
si d’autres installateurs sont venus
proposer leurs services. Conscient
des nombreuses évolutions en
matitre de froid ces dernieres
années, le chef d’entreprise a suivi
ce dossier avec les parties prenantes
du projet. Lamaitrise d’ceuvre dece
magasin a été assurée par Cobi Engi-
neering Réalisations situé a Lan-
valay prés de Dinan. Les lots tech-
niques chauffage, électricité et froid
ont été pilotés par le bureau d’études
Cepi Engénierie situé a Plérin. A
Porigine, lasolution du CCTP®) pré-
conisait duR 404A en froid positif
etnégatif, avec une variante au CO,
en négatif. Par la suite, explique Joél
Daniel, directeur installation pourla
région Bretagne, le groupe Cesbron
aproposé uneinstallationauR 134a
en froid positif quia été finalement
retenue. Pour cela, il a fallu mettre
en avant les gains de consomma-
tion électrique engendrés par ce
fluide (de I'ordre de 10 % ici) mais
aussi son plus faible GWP @ quele
(1) Cahier des clauses technigues
particuliéres
{2) Global Warning Potential ou potentiel
de réchauffement global)
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R404A. Un pointd’autant plus cru-
cial sila taxe carbone revient un jour
d’actualité dans ce secteur, comime
beaucoup le pensent. Joél Daniel
met aussi en avant la pression de
serviceduR 134a(dela1,5bar)et
sapression cdté HP (11 bar) quires-
pecte plus les échangeurs et dimi-
nue d’autant les risque de fuite sans
parler qu’il pérennise davantage les
installations. Le choix de ce fluide
permet de se projeter dans l'apres-
HEC, caril est déja présenté comme
rétrofitable avec les nouvelles solu-
tions actuellement mises au point
par les chimistes.

De gauche a droite: Jean-Yves Le Lann (Chargé d'affaires Groupe Cesbron /

agence de Plérin); Jean-Pierre André,

Retour aspiration
postes

Vers pornpe
a chaleur

_R134a Retour
PS BP = 19 bar rmagasin
PS HP = 28 bar

Retour aspiration postes
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Aéro-réfrigérant huile

o-tourant

Récupération de chaleur
Coté froid positif, la centrale en
détente directe au R 134a de
350 kW intégre trois compresseurs a
vis Bitzer de 90 ch de la série HS.85.
«Celle-ci a été optimisée pour le R
134a avec un moteur et l'ensemble
de la mécanigue adaptés a ce fluide»,
comme Pexplique Rodolphe Cox,
responsable des ventes France. Elle
intégre notamment un systéme de
gestion d’huile intégré (vanne de
retenue d’huile, filtre et sécurité du
circuitd’huile, et tiroir de régulation
de puissance). La chaleur produite
par la centrale est utilisée pour le
chauffage dumagasin. Cette chaleur

propriétaire du magasin, Joél Daniel

(directeur installation Région Bretagne - Groupe Cesbron), Rodolphe Cox,
(responsable des ventes Bitzer France).
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est en effet récupérée & 'aide d’'un

désurchauffeur quialimente un bal-
lon d’eau chaude dans lequel transite
la boucle de chauffage du magasin
couplée 3 une pompe & chaleur qui
prend le relais en cas de besoin. Le
fluide, aprés passage dans les deux
condenseurs 3 air extérieur placés
en toiture, retourne vers le réservoir
liquide de 400 litres avec deux dés-
hydrateurs en parallele. Les vitrines
positives sont équipées de déten-
deurs électriques et les chambres
froides de détendeurs thermosta-
tiques. Le circuit primaire alimente
également I'évapo-condenseur de
la centrale négative dans le cadre
de la cascade.

Cette centrale négative CO, en
détente directe est équipée de trois
compresseurs A pistons Bitzer Octa-
gon. L'évapo-condenseur multi-
tubulaire a été choisi afin d’avoir
une meilleure inertie par rap-
port 2 un échangeur a plagues. Le
réservoir liquide, oti le CO, @

' RPF39IMARS2011
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1La centrale froid positif avec ses trois compresseurs optimisés pour le R 134a. -2 La centrale négative fait face a Ia centrale positive. A son extrémité, le
ballon d’eau chaude qui bénéficie de la récupération de chaleur de la centrale pour assurer le chauffage du magasin. 3Une détection CO, est installée dans
Ia surface de vente (ICI sous le linéaire negatn‘) Elle est aussi présente dans chague chambre froide négative et dans la salle des machines.

¢ est récupéré, est équipé d'un
systéme thermosyphon avec un
échangeur i plaques alimenté par un
groupe de maintien de pression au
R404A.Le déshydrateur est quanta
lui équipé d'un by-passafin de faci-
liter la maintenance : le changement
des cartouches peut se faire ainsi
plus facilement. I’échangeurliquide
vapeur permet de refroidir le départ
liguide de 3 34 K etréchauffeles gaz
aspirés afin qu’ils alent une tempé-
rature d’a peu prés 20 K par rap-
portalapression d’évaporation. Et
ceciafin d’obtenir une température
de refoulement satisfaisante et une
température d’huile correcte pour
la lubrification des compresseurs.
Tous les postes négatifs (vitrines
et chambres froides) alimentés en
liquide sous-refroidi sont équipés
de détendeurs électrigues.

€0, sécurisé

S’il y a un probléme de pression (lié
aYarrétdel'installation ouencasde
réchauffement du réservoirliquide),
un groupe de maintien de pression
se déclenche au-del de 38 bar (et
donc en dessous de la zone critique
des 45 bar). Dansle cas d'une mon-
tée de pression, les compresseurs
sont délestés un par un de fagon a
éviter de solliciter le pressostat de
sécurité ainsi que les soupapes de
charge de sécurité qui sont obliga-
toires sur tout le réseau entre deux
vannes d’isolement. Un automate

- RPF333MARS 2011

Prack de Carel pilote les deux cen-
trales de sorte que si la centrale posi-
tive s’arréte, la centrale CO, soit éga-
lement mise a 'arrét . En secours,
un second automate avec le méme
programme que le premier peut
alors prendre la main. Cette redon-
dance renforce le niveau de sécurité
et évite ainsi tout mode de fonction-
nement pressostatique aléatoire. En
outre, cette option sécuritaire évite
de mettre une grande quantité de
pressostats et un important cablage
dontle cofitseraitau final équivalent.

Un choix justifié

A la question de savoir pourquoi
une installation en cascade (sub-
critique) avec distribution de CO,
en froid positif et négatif n’a pas
été proposée, Joél Daniel rétorque
sans hésiter que si cette technolo-
gie est maitrisée par son groupe,
elle ne fait pas partie des préconisa-
tions du groupe Cesbron. Ses spé-
cialistes estiment en effet que cela

implique une détection dans chacun
deslocaux dans lesquels peutinter-
venir du personnel. Or, entretenir
de tels systémes peut rapidement
s’avérer complexe et lourd a gérer.
Pour l'installateur, la solution opti-
male en matiére d’environnement
demeure la cascade avec eau glyco-
lée en froid positif et CO, en néga-
tif. Mais son cofit encore plus oné-
reux est souvent un frein pour les
propriétaires de magasins. L'autre
inconvénient réside dans I'instal-
lation d’un circuit de distribution
aérien dont V'aspect inesthétique
rebute les exploitants de supermar-
chés, contrairement a ce qui se fait
davantage dans les hypermarchés.
Et son enfouissement complique
les réaménagements des surfaces de
vente, surtout lors de leurs exten-
sions. Enrevanche, pourles installa-
tions en agroalimentaire ou pour des
entrepots frigorifiques nécessitant
une puissance frigorifique supé-
rieurea 100kW, le groupe Cesbron

Le groupement de commercants indépendants Systéme U a enregistré une
hausse de chiffre d'affaires de 5 % I’an dernier {(hors carburants) sur un
total de 15,2 milliards d’euros. Cette croissance est notamment due a
Pexpansion de ses enseignes de proximité U Express et Utile. La méme
croissance est attendue pour 2011. Dans une interview aux Echos
mi-février, Serge Papin, président du groupement a affiché la volonté de
compter 2 000 magasins d’ici 2 2015, soit 600 de plus qu’aujourd’hui.
L'équivalent de 500 000 m? supplémentaires.
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préconise avant tout 'eau glycolée.
On pourrait aussi s’étonner de ne
pas trouver de variation de vitesse
sur I'installation. Afin de limiter le
cofitd’investissement (leR134aa été
choisialaplace duR404A), le groupe
aretenu une solution avec des com-
presseurs 3 vis permettant de des-
cendre 3 25% en régulation avec des
démarrages Part Winding(en deux
temps). Ceci limite les intensités au
démarrage et neutralise les problémes
de surconsommation qui lui sontsur-
toutliés. En froid négatif, la taille des
compresseurs (taux de compression
etintensités absorbées trés faiblesen
régime nominal) ne nécessite pas de
variation de vitesse.

Pour conclure, Joél Daniel précise
que l'installation est entiérement
instrumentée. C’est aujourd’hui
le cas des installations du groupe
en froid commercial qui peuvent
8tre assorties du nouveau contrat
Optienergie lancé par le groupe
Cesbron. Composé de différents
modules avec suivi de consomma-
tion, sous-comptage par postes, il
peut méme inclure jusqu’a de la
maintenance prédictive.

Au final, cette réalisation qui a
nécessité en outre une quarantaine
d’heures de travail dansle cadre de
la DESP, est représentative de la
plus-value apportée par le savoir-
faire de frigoristes qui doivent
répondre 4 des exigences de plus
en plus diverses et variées.
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